Vibralek

Rezonans bir cismin dogal frekansinda uyarilmasi durumunda ortaya ¢ikan durumdur. Her cismin
dogal frekansi vardir. Sayet o cisim dogal frekansinda uyarilirsa, cisim ¢ok diisiik bir uyar1 diizeyiyle
cok yiiksek titresim seviyelerinde titresir ve eger soniimleme yeterince uyari yeterince yeterince uzun
stireli olursa cisim tamamen tahrip olabilir.

Buhar ve gaz tiirbinleri, jenaratorler, biiyiik fanlar gibi rezonansin ¢ok énemli oldugu makinalarda,
makina imalatgisi daha 6nce hesaplanmis ve 6l¢iilmiis kritik hizlar1 kullaniciya bildirir ve bu hiz
bolgesinin hizli gecilmesini 6nerir.

Kritik Hiz ve Rezonans Testleri

DLI AQ real time ¢ok kanalli titresim 6l¢iim ve
analiz cihazimiz ile ayn1 anda ¢ok noktadan
yapabilecegimiz 6l¢iimler ile rotoru bulunan
makinalarin en biiyiik problemi olan rezonans
problemi hakkinda bilgi sunabiliriz.

Boylece ¢cogu zaman farkli nedenlerden
kaynaklandig1 diistiniilen yiiksek titresim seviyeleri
nedeniyle, makinaya yapilan gerekesiz ve sonugsuz
miidahalelerin sebep oldugu vakit ve nakit kaybi
engellenir.

Ornek Uygulama
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Bir demir ¢elik fabrikasinda sicak haddeleme tezgahinda belirli malzeme kalinliginda goriilen ve
hadde tezgahinin diisiik kapasitede ¢aligmasina neden olan tezgahta yapilan titresim 6l¢timleri ve
gerilim 6lgme testlerinin yani sira, tezgahin dogal frekansini tesbit etmek amaci ile “darbe testi”
yapilmigtir.
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Bu yontemde tezgahta haddeleme islemi
yapilmadig: halde, tezgahin dogal frekansini
ikaz edecegi belirlenen bir agirlik ving yardimi
ile tezgaha belirli noktalarda vurma yapilmistir.
Bu esnada real-time analizor ile yapilan
6l¢timlerde yukardaki sekillerde de goriildigi
gibi tezgahin vurulan yondeki kritik hizlart
tesbit edilmistir. Hadde yoniinde yapilan bu
teste kritik hiz olarak 9 Hz tesbit edilmistir. Bu
frekans ayni zamanda kiitiiglin haddelenmek
iizere silindirler arasina girdigi andaki goriilen
yiiksek titresimin frekansidir da.

Rezonans genellikle —kritik hiz gz 6niinde
bulundurularak dizayn yapildi ise- yapidaki
‘ 5 . zayifliktan kaynaklanir. Zayifliga neden ise
e baglantilardaki gevseklik, baglanti
s elemanlarindaki gatlak, sasede ¢atlak, ankraj
problemleri vb dir. Bu tezgahta ortaya ¢ikarilan problemlerden biri de ayaklardan birindeki ankraj
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